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Beschreibung 

Die heute im KFZ-Bereich verwendeten, geschweiBten 
St ah lb lech- A uspufftopfe haben vor all em den Nachteil 
schneller Korrosion (oft schon vor dem Einbau), sie werden 5 
dadurch defekt. Aufgrund der Bauweise ist es nicht mog- 
lich, diese Auspufftopfe zu Offnen. Reparaturen sind nur 
ungenugend am auBeren Gehause moglich, meistens jedoch 
gamicht. Edelstahl-Auspuffiopfe sind zwar dauerhafier, 
konnen aber aus den genannten Griinden ebenfalls nicht zu- 10 
friedensteUend repariert werden. Sie sind auch viel teurer als 
die rneistverwendeten Stahlblech-Auspufftopfe. Kaputte 
Auspufftopfe miissen muhevoll demonuert und entsorgt 
werden. 

Korrosionsanfallige, rostende Auspufftopfe entsprechen 15 
nicht mehr dem hohen Qualitatsstandard der KFZ- Indus trie. 
Die Herstelltechnik ist unzweckmaBig und belastet die Um- 
wclt unnotig. AuBcrdcm ist fur Hcrstcllung, Montage, Vcr- 
waltung und Entsorgung tausender verschiedener Typen mit 
sperrigen Abmessungen ein hoher Kostenaufwand erf order- 20 
lich. 

Die Zeichnung Blatt 3 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel er- 
findungsgemaB vorgeschlagener Schalldampfer-Bauzellen. 
Die Erfindung beseitigt die genannten Nachteile. Durch vor- 
zugsweises Verschrauben mehrerer Bauzellen mil bestiirmi- 25 
ten eigenen Dampfer- Wirkungsgraden miteinander unter 
evtL Einbeziehen geeigneter Abdichtungen z. B. zwischen 
den Bauzellen konnen Schalldampfer- Aggregate (Auspuff- 
topfe) mit gewiinschten Schaildampfer-Endwirkungsgraden 
hergestellt werden. 30 

Die Schalldampfer-Bauzellen werden vorzugsweise aus 
ALU-GuB einfacher und kostengiinstiger als bisher produ- 
ziert. Sie sind verschleiBfest und trotz der agressiven Bela- 
stungen korrosionsbestandig und dauerhaft. Sie werden 
z. B. als Resonanz- bzw. Reibungs-SchaUdampfer-Bauzel- 35 
len mit festgelegten Schalldampfer- Wirkungsgraden gefer- 
tigt, welche u. a. von der inneren bzw. auBeren Bauzellen- 
form und -Ausstattung bestimmt sind, wobei je nach Erfor- 
dernis diese Wirkungsgrade durch z. B. zusatzliche mecha- 
nische Bearbeitung noch individueller angepaBt werden 40 
konnen. 

Durch gleichbleibende Formgenauigkeit des Alugusses 
und einheitliche MaBe konnen die Bauzellen beliebig mit- 
einder kombiniert und zu Schalldampfer-Aggregaten ver- 
bunden (verschraubt) werden. Dabei addieren sich die ein- 45 
zelnen Wirkungsgrade jedes Aggregats entsprechend der 
Anzahl ihrer Bauzellen zu den gewiinschten Gesamtwir- 
kungsgraden, wie sie z. B. fur verschiedenste KFZ-Herstel- 
ler und KFZ-Typen erforderlich sind. Urn Schalldampfer- . 
Aggregate mit erforderlichen Schalldampfer-Endwirkungs- 50 
graden zusammenzusteilen, sind relativ wenige Schall- 
dampfer-Bauzellen mit eigenen, serien- bzw. typabhangigen 
Wirkungsgraden erforderlich. 

Herstellung, Verwaltung, Transport, Lagerhaltung usw. 
werden dadurch bedeutend einfacher, ubersichtlicher und 55 
kostensparender. 

Das Erflndungsprinzip ist auch realisiert, wenn zwischen 
den Bauzellen bzw. in diesen zusatzlich z. B. Rohran- 
schlusse, Katalysatoren o.a. Fremdelemente integriert bzw. 
angebracht sind. Eventuell defekte Schalldampfer-Bauzel- 60 
len lassen sich mit iiblichem Werkzeug offnen und sehr ge- 
ringem Aufwand austauschen. Die Bauzellen konnen auBen 
und innen mit ublichen Mitteln gereinigt werden. 

Durch Nutzung der innovativen, erfindungsgemaBen 
Schalldampfer-Bauzellen ist cs moglich, den heutigen, ho- 65 
hen Qualitatsstandard der KFZ-Industrie nochrnals wesent- 
lich zu verbessem. 

Die schematische Zeichnung Blatt 3 zeigt in Fig. 1 + 2 
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Beispiele von Abdeck-Bauzellen ftir z. B. AnschluBrohre 
zum Motor, Endrohr und evil, anderen Bauelementen, Fig. 3 
zeigt Schalldampfer-Bauzellen ohne Zusatzausstattung, Fig. 
4 zeigt eine Schalldampfer-Bauzel le mit z. B. zusatzlicher 
Metallwollefullung, Fig. 5 zeigt Befestigungsbolzen, Fig. 6 
zeigt das Beispiel einer Abdichtung zwischen zwei Bauzel- 
len. 

Patentanspruche 

1. Schutzanspruch 1 , dadurch gekennzeiehnet: 

daB dieeinzelnen Schalldampfer-Bauzellen bestimmte, 
berechnete Dampfungs-Wirkungsgrade haben, und 
durch Zusammenftigen mehrerer Schalldampfer-Bau- 
zellen Schalldampfer- Aggregate entstehen, die be- 
stimmte, berechnete Dampfer-End wirkungsgrade ha- 
ben. 

2. Schutzanspruch 2, dadurch gekennzeiehnet: 
daB die Schalldampfer-Bauzellen vorzugsweise aus 
AluguB hergestellt sind und ihre Dampfungseigen- 
schaften durch die innere oder die auBere Formgebung 
oder beides bestimmt sind, wobei die Dampfungsei- 
genschaften. Sound usw., bzw. der Wirkungsgrad zu- 
satzlich durch rnechanische Bearbeitung, Fullung mit 
geeigneten Materi alien oder beides beliebig verander- 
bar sind. 

3. Schutzanspruch 3, dadurch gekennzeiehnet: 
daB mehrere beliebige Schalldampfer-Bauzellen zu 
Schalldampfer-Aggregaten z. B. verschraubt und auch 
wieder auseinandermontiert werden konnen. 

4. Schutzanspruch 4, dadurch gekennzeiehnet: 
daB die Schalldampfer-Bauzellen mit Rohranschlus- 
sen, Katalysatoren, Fremdelementen und auch den 
Riickstau verhindemdern Vorrichtungen ausgestattet 
sein konnen. 

5. Schutzanspruch 5, dadurch gekennzeiehnet: 
daB zwischen den Schalldampfer-Bauzellen, zu Rohr- 
anschlussen, Katalysatoren, Fremdelementen usw. Ab- 
dichtungen angebracht sein konnen. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



BFST A\/AII API p COPY 



BNSDOCID: <DE_1 97441 79A1J_> 



- Leerseite - 

TWSPM* BLANKS 




902 014/432 



BNSDOCID: <DE__1 97441 79A1_I_> 



